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Féltverkstad for bostadsbyggande

Bakgrund

Foér Eklanda i Mélndal, ett nytt stort bostadsomra-
de med tiodrig total byggtid, beslét Skanska att
skapa en filtverkstad i en viderskyddshall. I omra-
detingdr savil smahus som flerbostadshus. De flesta
flerbostadshusen ir tvdvaningshus, men aven
punkthus med fem v&ningar ingar.

Syfte
Syftet med denna studie har varit att utveckla sys-
tem for littbyggda och #ndamélsenliga filtfabri-
ker, som forenar god arbetsmiljé med god ekono-
mi. :

Genomforande

SBUF och Arbetsmiljéfonden har ldmnat stéd till
projektet, som genomférts av Skanska Teknik AB
i samverkan med Byggmaistareforeningen Vist,
Bygg Hilsan AB, Byggmaskinutveckling AB, Plat-
zer Bygg AB och Skanska Vist AB.

I en férsta produktionsetapp 1991-93 tillverka-
des bjilklagselement och ytterviggselement. I
etapp 2 byggdes enbart viggelement under 1994.
Hir gjordes metodstudier av tillverkningsproces-
sen i verkstaden med hjilp av PAVIC-metoden,
videofilmning och analys av tidsdata. Produktions-
hjilpmedel som lyftbord, viggstill, telfer, spik-
maskiner, sig, fonsterlyft, isoleringssdg, vakuum-
Iyft utvirderades. Materialfldde, materialadminis-
tration, inkdp, leveranser samt kostnader studera-
des. Kostnaden for tillverkning av viggelement i
tra i faltfabrik jamfordes med kostnaden f6r tradi-
tionellt platsbygge.

Arbetet i verkstaden har foljts av sjukgymnast
frain Bygg Hailsan. For rehabilitering av snickare
med f6rslitningsskador har upplevda besvir regist-
rerats med Borgs CR-skala.

Resultat

Viktigt &r att vilja en flexibel 16sning dir hallen
kan byggas om for att anpassas till indrad produk-
tion, till exempel ny utformning av viggelement.

Erfarenheterna av det valda arbetsbordet och
vakuumlyften ir goda. Alternativt kan man &ver-
viga ett hydrauliskt vindbord, som #r dyrare men
sikrare och ger ergonomiska férdelar.

PAVIC-studien har underlittat att placera ma-
terialet i en produktionsriktig ordningsféljd och
minska gingavstind. :

Den lagre arbetskostnaden vid tillverkning i falt-
fabriken motiverar de investeringar som krivs. To-
talt blir det cirka 20 procent billigare att tillverka
viggelement i filtfabrik.

Plan av félwerkstaden, se omstdende sida

Yiuterligare information ldmnas av

Bengt Eriksson, Skanska Teknik AB,
tel 031-771 10 00.

Rapporten Utveckling av faltverkstider
(FoU-Vistrapport 9501 av Bengt Eriksson,
117 sid, pris exkl moms ca 200 kr) kan
bestillas frén Byggmistarefoéreningen Vist,
tel 031-20 04 60, fax 031-16 00 55.

Svenska Byggbranschens Utvecklingsfond, Box 7835, 103 98 Stockholm. Bestk: Norrlandsgatan 15V, Telefon 08-698 59 99. Telefax 08-24 97 80.



Plan av filtverkstaden under tillverkning av véiggelement i etapp 1
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